	СТРУКА (назив):
	Текстилство и кожарство

	Занимање (назив):
	Обућар

	Предмет (назив):
	Технологија обуће

	Опис (предмета):
	Стручно – теоријски предмет који се изучава кроз два модула. Предмет ће омогућити ученику усвајање знања о технологији израде обуће.
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	Сврха 

	Стицање теоријских знања о технолошком процесу спајања горњих и доњих дијелова обуће у једну цјелину, завршним радовима и врстама  контроле у процесу израде обуће.


	Специјални захтјеви / Предуслови

	Нема.

	Циљеви

	· Стицање теоријских знања о технологији спајања горњих и доњих дијелова обуће у једну цјелину;

· Познавање технолошких процеса  израде различитих врста обуће;

· Стицање знања о врстама средстава за спајање горњих и доњих дијелова и  довршавање готове обуће;
· Развијање техничке културе;

· Праћење нових технологија.
       -     Развијање говора и богаћење ријечника;

        -     Кориговање неправилно изговорених ријечи.


	Јединице

	1. Начини спајања и врсте средства за спајање

2. Технологија спајања лијепљењем и шивањем
3. Завршни радови и врсте контроле


	Резултати учења
	Смјернице за наставнике

	1.  Начини спајања и врсте средства за спајање
Ученик ће бити способан да:
· Препозна и Опише начине спајања горњих и доњих дијелова обуће;
· Познаје везивна средства за спајање;

· Разликује врсте и примјену љепила у зависности од материјала који се лијепи;
· Oстала средства за спајање (ексери, конац).
2. Технологија спајања лијепљењем и шивањем

 Ученик ће бити способан да:
· Наброји технолошки процес израде лијепљене обуће;

· Објасни припрему горњег дијела за спајање ђона;

· Познаје машине за преднавлачење и навлачење вршног дијела горњишта обуће;

· Познаје машине за навлачење и обликовање петног дијела горњишта;

· Објасни храпављење( рашчешљавање) упуста горњег дијела обуће; 
· Објасни припрему ђона за лијепљење;

· Познаје пресе за лијепљење ђонова;
· Објасни глодање,фрезање руба ђона и  причвршћивање потпетице;

· Опише технолошки процес израде шиване(флексибл) обуће;

· Опише технолошки процес израде обуће по тзв. калифорнија поступку.

3.   Завршни радови и врсте контроле
Ученик ће бити способан да:
· Објасни значај и улогу завршних радова на готовој обући;
· Разликује средства за довршавање готове обуће;

· Опишу завршне радове на горњишту и доњишту обуће;

· Опише врсте контроле у процесу израде обуће.

	Јединица 1:
· Користити литературу наведену у изворима;
· Објаснити начине спајања горњег и доњег дијела обуће у једну цјелину и презентовати готове  узорке обуће;
· Објаснити везивна средства за спајање и табеларно приказати употребу љепила према врсти материјала;
· Комбиновати више метода рада
         ( демонстрација, дијалог,...).
Јединица 2:
· Користити скице, цртеже, шеме и каталоге наведених средстава за рад;

· Објаснити технолошки процес израде лијепљене и шиване обуће;

· Комбиновати више метода рада

          (  дијалог, демонстрација...); 
· Методом активног учења дефинисати технолошки процес израде флексибл и калифорнија обуће;
· Користити графофолије за поједине фазе технолошког процеса израде обуће;

· Утицати на ширење и обогађивање ријечника уз правилан изговор стручних израза.

Јединица 3:
· Објаснити врсте и употребу средства за чишћење, прање, полирање и апретирање готове обуће;
· Комбиновати више метода рада 
          ( демонстрација, дијалог...);
· Објаснити врсте контроле у процесу израде обуће;

· Методом активног учења( рад у групи) урадити вјежбу - контрола готове обуће.
· У раду користити сурдотехничка помагала: слушне апарате, микрофоне и слушалице.



	Интеграција

	Практична настава.


	Извори

	· Технологија обуће II; Б. Јосић, Бгд.1998. год.

· Графофолије, цртежи, шеме и слике;
· Посјете индустрији обуће;

· Посјете стручним сајмовима;

· Узорци различитих врста готове обуће.

	Оцјењивање

	- ученици се оцијењују у школи,

- ученици морају бити унапријед упознати са методама и критеријумима оцјењивања

- ученици морају остварити најмање 50 одсто свих резултата учења у свим одабраним методама

- важност тематских јединица унутар модула је дата у табели

Разрада метода:

1. Интервју:

- оцјењивање резултата учења путем вербалног испитивања

- вербално испитивање се обично заснива на бази „један на један“

- питања могу бити структуирана (омогућавају вођење до форме која се тражи као одговор) и неструктуирана

- питања могу бити постављена од стране колега – ученика или од стране наставника

- оцјењивање може бити од стране колега – ученика и наставника

2. Портфолио

- представља збирку која садржи материјал (скице, шеме, цртежи, узорци) на којем је ученик радио у одређеном временском периоду

- своје радове ученик може да користи при усменом испиту (интервју)

Обухвата преглед: - графичких радова, скица и цртежа

                                - реализованих и изрезаних дијелова производа

                                - основних конструкција

3. Тест на крају модула

- обавезна метода

- питања за тест и бодовање морају бити унапријед дефинисани

- питањима треба да се провјере резутирати учења на крају модула

- број питања на тесту зависи од важности тематских јединица и може бити различит

- тест треба да садржи различите врсте питања као:

- досјећања, допуњавања, алтернативне задатке и вешеструки избор.
Важност:

- интервју                              40%

- портфолио                          20%

- тест на крају модула          40%

Пролазност:

Довољан          (2)                51-60%

Добар               (3)                61-80%

Врло добар      (4)                81-90%

Одличан          (5)                 91-100%

Број   Важност    Наслов јединице                                             Интервју        Портфолио     Тест на крају

Јед.    јед (%)                                                                                                                Модула

1.       30             Начини спајања и врсте средстава за спајање          *           

2.       40             Технологија спајања лијепљењем и шивањем         *                      *                         *

3.       30              Завршни радови и врсте контроле                            *
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