	СТРУКА (назив):
	06. Хемија, неметали и графичарство

	Занимање (назив):
	 Графички техничар                            ( IV год- пет модула)

	Предмет (назив):
	 Практична настава

	Опис (предмета):
	 Стручни - вјежбе

	Модул (наслов):
	 Израда и брошура и амбалаже

	Датум:
	 19.03.2007.г.
	Шифра:
	 
	Редни број:
	 15

	Сврха 

	Модул омогућава упознавање ученика о индустријској књиговезачкој доради.



	Специјални захтјеви / Предуслови

	Усвојено знање из претходних модула и стручних предмета.



	Циљеви

	· Оспособљавање и пружање стручних знања заснована на савременим достигнућима науке, технике и технологије

· Подстицање код ученика стваралачког односа према раду, интересовање према позиву и развијање радних способности и склоности



	Јединице

	1. Технолошки процес израде брошура

2. Амбалажа, картонажа и прерада папира


	Резултати учења
	Смјернице за наставнике

	1. ТЕХНОЛОШКИ ПРОЦЕС ИЗРАДЕ БРОШУРА

       Ученик ће бити способан да:

· Дефинише технолошки процес израде брошура

· Објасни различите класификације индустријских брошура

· Зна главне карактеристике

· Схвати стандарде при изради брошура

· Разумије технолошки процес израде брошура од једног или више табака – логова

· Разликује више врста појединачних машина и линија за повез брошура

· Правилно одреди и користи специјализоване машине – линије за сакупљање табака у табак и евентуално у корице

· Примјењује код најједноставнијих машина шивење жицом кроз превој, обрезивање на трорезачу

· Схвати могућност побољшања ових линија могућом доградњом посебних уређаја 

· Упозна а касније и користи линије у новинским кућама и специјализованим књиговезницама које служе за израду већих количина брошура и ревијалне штампе

· Примјењује неке фазе рада на машини за сакупљање табака у табак шивене жицом кроз превој

· Зна урадити једноставније комплетирање табака у књижни блок

· Користи – опслуживање на једноставнијим машинама као и ручно улагање табака у магацин, биговање и савијање корица, спајање са књижним блоком и др.

· Практично примјени стечено знање на уређају за шивење, у почетку код једноставнијих уређаја а касније и много сложенијих

· Савлада методологију рада на рорезачу, гдје се обрезивање обавља у двије фазе

· Зна од којих фактора зависи квалитет једноставнијих брошура и да их у пракси примјењује

· Разликује брошуре од више табака или логова са одговарајућим сличним карактеристикама конструкционих особина

· Дефинише бешавне брошуре, зна разлику од других поступака повезивања

· Објасни све већу примјену ове врсте повеза (бешавне брошуре) која је опште прихваћена за књиге просјечног квалитета, џепне књиге, школске уџбенике, телефонске именике, редове вожње, каталоге, часописе и многе друге штампане публикације

· Зна квалитет бешавног повеза да зависи од више фактора с обзиром на обраду повежњака а и неке да и сам уради

· Користи рад на опслуживању једноставнијих машина за бешавни повез 

· Дефинише специјалне брошуре, да одреди књижни блок на неколико начина-учврсти

2. АМБАЛАЖА, КАРТОНАЖА И ПРЕРЕАДА ПАПИРА

      Ученик ће бити способан да:

· Дефинише класификацију амбалаже

· Изврши подјелу амбалаже према материјалу, намјени, начину употребе и облику

· Зна функцију амбалаже, заштитну, складишно транспортну, продајну и употребну

· Објасни главне врсте амбалаже

· Зна неке поступке за израду амбалаже, картонаже и прераде папира

· Примјени разне начине припреме формата 

· Приступи фази сјечења у картонажи, штанцовања, обликовања, биговања, перфорисања, урезивања, уторивања и др.

· Практично примјени стечена знања на обликовању материјала, савијању, мотању у сл.

· Савлада методологију припреме материјала за штампање

· Зна  да практично примјени разне поступке спајања материјала- љепљењем, шивењем, спајањем, шивеном жицом, љепљивом траком и др.

· Упозна и да у почетку ради на машинама за изрезивање у амбалажи, картонажи и преради папира

· У свим фазама радама амбалаже, картонаже и прераде папира зна урадити што више различитих графичких производа с обзиром на квалитет, контролу

· Зна да практично примјени  опслуживање на цилиндричним аутоматским – полуаутоматским машинама за штанцовање, биговање, перфорисање, штампање и др.


	Јединица 1.

Практични приказ у штампарији:

· Технолошки просец израде књига  и брошура

· Главне карактеристике технологије брошираног повеза

· Технолошки процес индустријске израде брошура од једног лога или табака

· Приказ машине за повез платно табака

· Приказ машине за повез дјелимично савијених табака

· Аутоматска машина за сакупљање табака

· Ручно улагање табака у магацин

· Машина за сакупљање табака у табак

· Уређај за шивење жицом кроз превој са двије главе

· Могуће грешке и узроци приликом формирања кламера

· Трорезач

· Машина за индустријску израду брошура од више табака

· Механичка обрада повежњака

· Припрема повежњака: одрезивање, фрезовање, одрезивање и фрезовање, фрезовањем и урезивањем

· Одрезивањем – фрезовањем – урезивањем, фрезовањем и техником лепезе, дјелимичним фрезовањем, дјелимичним урезивањем и др.

· Линијска машина за бешавни повез

· Кружна машина за бешавни повез

· Аутоматска линија за израду бешавног повеза

· Специјалне брошуре – повез пластичним, металним, спиралним шинама и др.

· Контрола квалитет процеса израде брошура

· Ученици би требало да воде дневник рада у коме ће уз провјеру наставника записивати податке о радним задацима и прилагодити своје радове уз коментар

· Рад у штампарији био би под надзором координатора графичке струке, наставника стручних предмета и стручног особља из штампарије

· Ученицима ће бити објашњено и практично показано све оно што им није јасно

· Ученицима треба омогућити индивидуални рад уз надзор графичког кадра из штампарије

· Ученицима треба омогућити увјежбавање у појединим радним једницима штампарије

· Анализирати са ученицима циљеве и принципе рада на појединим радним мјестима.

Јединица 2.

        Практични приказ у штампарији:

· Различити производи амбалаже, картонаже и прераде папира

· Комерцијална (продајна) амбалажа

· Збирна амбалажа

· Појединачна, збирна и транспортна амбалажа

· Састављени елементи за заштиту

· Затворени омот за паковање

· Различите врсте кеса од папирних и пластичних фолија

· Основне врсте папирних кеса

· Кутије, кутије са навлаком

· Транспортне дводјелне – тродјелне пресвлачне кутије

· Кутије од пуне љепенке и картона

· Поступци за израду амбалаже, картонаже и прераде папира

· Упознавање са разним машинама у амбалажи, картонажи и преради папира

· Учествовање у раду за обликовање материјала у припреми за спајање, машине за изрезивање и др.

· Учествовање у раду на цилиндричним аутоматским машинама за штанцање разних формата.

  

	Интеграција

	Са НПП предмета: Технологија образовног  профила, Графичке технике.



	Извори

	Одабрани уџбеник: Припрема графичке производње, група аутора

                                Графичка монтажа, Миљко Ковачевић

                                Технологија графичке дораде И и ИИ, Владимир Константиновић



	Оцјењивање

	· Унутар школе

· Извести оцјењивање тематских јединица које су назначене у табеларном приказу плана оцјењивања

· Ученици морају остварити минимално 50% свих резултата учења у свим одабраним методама оцјењивања

· Важност тематских јединица назначено је у табели

1. УСМЕНО ИЗЛАГАЊЕ (ИНТЕРВЈУ)

· Оцјењивање резултата учења усменим путем

· Питања могу бити структуирана и неструктуирана

· Ученици морају бити упознати са критеријумом оцјењивања

· Усмено излагање се заснива на бази један – на – један

· Питања дефинишу ученици или наставници

· Оцјењивање може бити од стране колеге, ученика или наставника

2. ТЕСТ

· Питања за тест и бодовање морају бити унапријед дефинисана

· Питањима треба да се провјере резултати учења тематских јединица

· Тест може да организује на крају тематских јединица или на крају модула

· У тесту на крају тематске јединице треба да буде минимално пет питања

· У тесту на крају модула треба да буде минимално десет питања

· Бодовање треба извести на основу унапријед дефинисане важности тематских јединица (назначено у табели)

3. ПРАКТИЧНИ РАДОВИ УЧЕНИК

         Оцјењивање ученика послије сваке савладане цјелина:

· Рутинска провјера наученог

· Појединачна провјера – такмичење

· Групна провјера – такмичење

        Утврдити временску дужину трајања вјежбе.

                                                            ВАЖНОСТ

                                        Усмено излагање....................10%

                                        Тест..........................................20%

                                        Практични рад............................70%

                                                            ФОРМИРАЊЕ ОЦЈЕНА

                                        Недовољан (1)........................................до 50%

                                        Довољан    (2)........................................51-60%

                                        Добар         (3)........................................61-80%

                                        Врло добар  (4).......................................81-90%

                                        Одличан      (5)........................................91-100%

                                                            МЕТОДЕ ОЦЈЕЊИВАЊА

     Важност тематске                Назив тематске јединице                    Усмено излагање         Практични рад          Тест

           јединице                                                                                        (интервју)                    ученика
         50%                            Технолошки процес израде брошура                 *                                  *                        *

           50%                           Амбалажа, картонажа и прерада папира           *                                  *                        *

____________________________________________________________________________________________________________ 

Подкомисија која је припремила модул

Душан Р.Панчић, дипл.инг.графичке технологије

Измјена модула: датум, комисија

Напомене
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