	СТРУКА (назив):
	Хемија, неметали и графичарство

	Занимање (назив):
	Хемијски оператер

	Предмет (назив):
	Практична настава

	Опис (предмета):
	

	Модул (наслов):
	Технологија папира II

	Датум:
	 
	Шифра:
	 
	Редни број:
	 22

	Сврха :

	Стицање теоријских знања о производњи папира и оспособљавање да их примјењују у пракси.

	Специјални захтјеви / Предуслови:

	Усвојена знања из опште и неорганске хемије, машина и операција.

	Циљеви:

	-стицање знања о савременим технолошким поступцима за производњу папира,

-оспособљавање за рад на припреми папирне масе,

-оспособљавање за рад на папир-машини,
-развијање способности за праћење параметара процеса рада машина,

-развијање правилног односа према опреми,

-развијање способности за самосталан рад и рад у групи,

-оспособљавање за уредност, тачност и опрезност у индустријском погону.

	Јединице:

	1.Припрема папирне масе

2.Наток папир-машине

3.Одводњавање папирне траке на ситовој партији

	Резултати учења
	Смјернице за наставнике

	1.Припрема папирне масе

Ученик ће бити способан да:

-прати дозирање сировина у каду за дозирање;

-прати регулацију протока и разрјеђивање папирне масе.
2.Наток папир-машине

Ученик ће бити способан да:

-прати брзину истицања папирне масе;

-прати дебљину папирне траке.

3.Одводњавање папирне траке на ситовој партији
Ученик ће бити способан да:

-прати рад усисних елемената;

-прати регулисање положаја сита и ширине траке;

-прати процес одводњавања.


	-Објаснити дозирање сировина у каду за дозирање.

-Показати праћење протока.

-Објаснити разрјеђивање масе.

-Организовати и надзирати рад ученика у погону.

-Објаснити регулацију брзине истицања папирне масе из корита за натакање.

-Показати регулацију дебљине папирне траке.

-Пратити рад ученика.

-Објаснити рад усисних елемената и систем вакуума.

-Показати начин регулације положаја сита.

-Показати начин регулације ширине траке.

-Организовати и надзирати рад ученика у погону.



	Интеграција

	Органска технологија

	Извори

	-одобрени уџбеник

-стручна литература

-технолошке шеме

-индустријски погон

	Оцјењивање

	


